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Code Reichweite Messuhr Messbereich | Messuhr Skala Genauigkeit

2147-4A 0~+5mm(verstellbar) 5mm 0.01mm 10.014mm

2147-4B 0~+5mm 10mm 0.01mm +0.017mm

2147-21 0~+2mm(verstellbar) 2mm 0.001mm +0.006mm
1-Messuhr

2-Feststellschraube des Messkopfes
3-Messspitze

4-Feststellschraube der Messuhr
5-Handstiick

2147-4A

1. Messen Sie den Héhenunterschied zwischen den beiden Oberflachen.

2. Vor der Messung muss auf der ebenen Flache Null eingestellt werden.

---Setzen Sie die Basis des Handmessgerats vollstandig auf die ebene Flache auf, driicken Sie
die Basis fest an und I6sen Sie die Feststellschraube des Messkopfes, um die Position der
Messuhr einzustellen

---Vergleichen Sie die Hohen der beiden Ebenen des zu messenden Werkstlicks. Wahlen Sie die
Nullposition der Messuhr, wenn die Basisflache tiefer liegt als die Messflache, und stellen Sie
die Messuhr so ein, dass der kleine Zeiger auf die linke Skalenendposition zeigt; wenn die
Basisflache héher liegt als die Messflache, stellen Sie die Messuhr so ein, dass der kleine
Zeiger auf die rechte Skalenendposition zeigt;
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2. Ziehen Sie nach Abschluss der Einstellung die Feststellschraube des Messkopfes fest; nachdem
Sie die auRere Skala auf die Nullstellung gedreht haben, ziehen Sie die Feststellschraube der
Skala fest.

---Der Vorgang zum Nullabgleich ist damit abgeschlossen. Das Messgerat sollte regelmafig
Uberpruft werden, um sicherzustellen, dass es ordnungsgemaf auf Null gestellt werden kann.

Hinweis: Um das Modell 2147-4B auf Null zu stellen, richten Sie den Zeiger der kleinen Skala

einfach auf die 0-Position aus.
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—— Grundflache

3. Anwendung

MaRangabe ———
Oberflache

4. Bitte beachten Sie bei der Messung die folgenden zwei Punkte:
---Stellen Sie sicher, dass sich kein Staub, keine Spane oder andere Verunreinigungen auf den
Messflachen und der Werkstiickoberflache befinden, da die Messung sonst ungenau sein kann.
---Driicken Sie die Messbasis fest an und achten Sie darauf, dass die Kraft wahrend der Nullpunkt-
justierung und der Messung gleichmaRig ist.
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